PIragosGiIco)

industrial solution for FDM manufacturing

UZIVATELSKY MANUAL PRO 3D TISKARNY
PRAGOSTROJ KINARB HB/HC

Verze 001, v Praze dne: 29. 1. 2024
Sidlo spolecnosti:

TleskaCova 1702/20, 664 34 Kufim
Ceska republika



EU PROHLASENI O SHODE

Podle smérnice Evropského parlamentu a rady 2006/42/ ES (nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sh., kterym se stanovi
technické poZadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti) a podle smérnice Evropského parlamentu a Rady
2014/30/EU.

Vyrobce: Distributor:
Pragostroj s.r.o.

Tleskaéova 1702/20

Kufim,

Ceska republika

Vyrobek: 3D tiskarna

Typ: Pragostroj Kinarb
Sériové Cislo: .....ccccueeenns

Popis:

3D Tiskarny pod oznaceni Pragostroj slouZi k vytvareni 3D mechanickych struktur metodou FFD
- pfetavenim polymerniho vlakna a postupnym vytvarenim télesa z vrstev tohoto vldkna.

Nékteré vyhlasky s kterymi je shoda:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES
(Nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sh.)

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 20014/30/ES
(Nafizeni vlady ¢. 616/2006 Sb.)

Seznam harmonizovanych a jinych technickych norem pouZivanych pfi
posuzovani shody:

- CSN EN 55014-2 ed.3:2021
- CSN EN 55014-1 ed.5:2021
- CSN EN 60204-1 ed. 3

- CSN EN 1SO 12100

- CSN EN 1SO 14120

- CSN EN 13857

Posledni dvojcislo roku, ve kterém bylo k vyrobku pripojeno oznaceni CE: 23
Cislo zkusebniho protokolu : ...........c....... R

Vyrobek je vyrabén v fizené vyrobé v souladu s s CSN EN 1SO 9001:2009

V Praze dne 22.12.2023

Karel Malysz, Jednatel Pragostroj s.r.o.



NAVOD JAK POUZIVAT TISKARNU:

OBSAH:

1. Uvod do uzivatelského manuélu Pragostroj Kinarb HB/HC
*  Vylouc€eni odpovédnosti
* Popis a technické specifikace
» 2. Podpora a bezpeénost

* Podpora.....

* Bezpecnost prace....
» 3. Popis a hlavni komponenty Tiskarny. (rozméry,
* 4. Vybaleni a zapojeni.
* 5. Nastaveni pro prvni pouziti.
* 6. Uzivatelské rozhrani

» Popis dotykové obrazovky.

* Popis zalozek HOME, PRINT, TOOLS, SETTING
» 7. Provoz Tiskarny.

» Zapnuti Tiskarny.

* Spusténi tisku.

* Odstranéni tisku

* Vyména filamentu.

+ Kalibrace podlozky.

* Vyména tiskové hlavy +kalibrace tiskové hlavy.
+ 8. Udrzba Tiskarny
« 9. Redeni problém

« 10. Cisténi a udrzba



1. Uvod do uZivatelského manualu
Pragostroj Kinarb HB/HC

VYLOUCENI ODPOVEDNOSTI:

Prectéte si prosim obsah tohoto manualu. Pokud si tento material pozorné
neprectete, mize to vést k Urazu, Skodam na majetku véetné poskozeni
Tiskarny nebo nekvalitnimu vysledku tisku. Konkrétni podminky pro manipulaci,
provoz, skladovani a likvidaci jsou mimo nasi kontrolu. Z tohoto a dalSich
dlvodl neprfebirame a odmitame jakoukoliv odpovédnost za vznik jakékoliv
Skody na majetku, ujmé na zdravi ¢i nemajetkové ujmé, které jsou spojeny a/
nebo souvisi s manipulaci, provozem, skladovanim a likvidaci tiskarny.

Bylo vynaloZzeno maximalni usili, aby tato pfiru¢ka byla co nejpfesnéjsi a
nejuplnéjsi. Informace se pokladaji za spravné, ale nejsou predkladany jako
zcela vyCerpavajici a mély by se pouzivat pouze jako orientacni. Pokud objevite
jakékoli chyby nebo jakakoli opomenuti, upozornéte nas na to, abychom mohli
provést upravy. Umozni nam to zlepSovat nasi dokumentaci a sluzby, které Vam
poskytujeme.

O TISKARNE PRAGOSTROJ KINARB HB/HC:

Tiskarna Pragostroj Kinarb je 3D tiskarna fungujici na principu FDM (Fused
Filament Fabrication). Tiskarna je urena na vyrobu prototypu, forem a modelt
pro nasledné odlévani z plnohodnotnych materialt. Je zde vyuzita mechanicka
stavba pro pohyb tiskové hlavy dle konstrukce CoreXY. Tiskova komora je
nabizena ve dvou variantach, a to netemperovana nebo temperovana do 80°C.

POPIS A TECHNICKE SPECIFIKACE TISKARNY

S profesionalni 3D tiskarnou Pragostroj Kinarb ziskate tiskarnu s moznosti



jemného tisku z filamentu o prdméru 1.75 mm tryskami 0.3 az 0.8 mm nebo
rychlého objemného tisku z filamentu o priméru 2.85 mm tryskami 0.8 az 1.2
mm. Novy koncept tiskovych hlav umoznuje pouZit filament o priméru 1.75
nebo 2.85 mm s nizkymi provoznimi naklady FDM technologie.

Pragostroj Kinarb pfedstavuje FDM tiskarnu s bezkonkurenéni profesionalni
kvalitou tisku za rozumnou cenu.

Nabizené varianty Tiskarny:

Tiskarna je nabizena ve variantach Pragostroj Kinarb HB (Heated Bed, tepelna
podlozka), a to jako jednohlava, dvouhlava ¢i tfihlava.

Druha fada je Pragostroj Kinarb HC (Heated Chamber) temperovana do 80 °C
ve dvouhlavé varianté.

Mechanicka koncepce Tiskarny:

Koncepce Tiskarny vychazi z nasledujicich vyhod:

* Vyhodny pomér mezi celkovou pevnosti skfiné a jeji vahou.

* Velmi presny 3D tisk bez vibraci.

* Inovativni feSeni mechaniky, patentovany sytém DBW.

* Vyroba klicovych komponentd pomoci HI-END technologii.

* Vyuziti kvalitnich linearnich vedeni ve vSech osach.

« Zajisténi celkoveé pravouhlosti Tiskarny pfi montazi specialnimi pfipravky.

Kvalitni konstrukce a robustni jednoducha fidici jednotka umozniuje jak tisk
velkych Casové naroCnych presnych vytiskl, velkych objemovych rychlych
vytisku, tak také drobnych pfesnych vytisku s jemnym rozliSenim, které se blizi
fotopolymernim metodam 3D tisku.

Rozmeéry Tiskarny a snadna manipulace:

Tiskarna Pragostroj Kinarb ma vynikajici pomér velikosti vnitiniho tiskového
objemu k relativné malym vné&jSim rozmérum Tiskarny. Cela Tiskarna je
koncipovana tak, aby ji bylo mozné stéhovat do mistnosti se standartni Sifkou
dvefi od 80 cm.

Tiskarna Pragostroj Kinarb je na zadni strané vybavena kolecCky pro jednoduché
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pfesunovani a také nivelizacnimi patkami.

PFi instalaci mize s Tiskarnou diky koleCkim na jedné strané pohodiné
provadét drobné manipulace jeden Clovék.

Susici skfif nebo drzaky na civky s filamenty jsou dodavany ke stroji zvlast a
montuji se na misté po ustaveni Tiskarny. Jsou dodavany oddélené.

FiltraCni a odsavaci jednotky jsou dodavany k Tiskarné zvlast a montuji se na
misté po ustaveni Tiskarny. Jsou dodavany oddélené.

CASTI TISKARNY:

1. tiskarna Pragostroj Kinarb
2. Susici skfin (opce)

3. Odsavaci a filtracni jednotka (opce)

PARAMETRY TISKARNY:

1. Rozmér Tiskarny
2. Tiskovy objem
3. Tepelna podlozka

4. Tepelna komora

FILAMENTY (MATERIALY):

Filamenty jinych vyrobct mohou byt vyrabény v jinych tolerancich a primérech
oproti filamentim Pragostroj a mohou tak zpusobit nefunkénost Tiskarny nebo
nepfesnost vytisknutého modelu.

1. Standard PLA, PETG, ABS, HIPS, TPU



2. Industrial Polymax, Moldlay, Polycast, PC-ABS, PC, PP

3. Experimental

TISKOVE PODLOZKY:

1. PEIl podlozka - standardni tiskova podlozka

2. PP podlozka - podlozka pro tisk polypropylénu

2. PODPORAABEZPECNOST

PRAGOSTROJ ZAKAZNICKA PODPORA

BEZPECNOST PRACE

* Obsluha tiskaren Pragostroj Kinarb musi byt fadné proskolena. Pouze
kvalifikovany zaskoleny personal, ktery je seznamen s manualem a
s moznymi riziky pfi obsluze Tiskarny ji mize bezpeéné obsluhovat.
Tiskarna Pragostroj Kinarb neni urCena pro osoby se snizenymi fyzickymi
nebo dusevnimi schopnostmi, dale by Tiskarnu nemély obsluhovat osoby
mlads$i 18 let.

+ Tiskarna predstavuje elektrické zafizeni s pohyblivymi komponenty a
pracujici s vysokymi teplotami, je proto zapotfebi dbat zvySenou pozornost
pfi manipulaci s tiskarnou. Mechanické pohyblivé ¢asti tiskarny jsou velmi
silné a pfi nespravné manipulaci mohou zpUsobit zranéni. Motory, které
zvedaji podlozku jsou pfi otevieni dvefi vypnuté.



Pfi praci v temperované komofe a s temperovanou podlozkou vzdy
pouzivejte ochranné rukavice. Casti komory jsou velmi horké. Po dokondeni
tisku nechte komoru vychladnout.

PFi manipulaci se sestavou extruderu pouzivejte ochranné rukavice. Casti
extruderu jsou velmi horké (az 300 °C).

Pfi manipulaci v prostoru mechaniky horni stavby tiskarny dbejte zvySené
opatrnosti. Tiskarna obsahuje mechanické pohyblivé ¢asti, které mohou
zpusobit zranéni. P¥i tisku a pfipravé tisku je horni stavba tiskarny uzaviena
elektronickymi zamky. VZzdy pouZivejte vhodné pracovni obleCeni.

Tiskarna ma pfikon 1000 W (HB), respektive 2050 W (HC) a vyzZaduje

k provozu elektrickou zasuvku 230 V, 50 Hz; tiskarnu neni dovoleno zapojit
do jiného zdroje napéti z dlivodu rizika jejiho poSkozeni a/nebo urazu. Pred
zapojenim je nutno proveéfit, ze napajeci kabel neni poskozeny a je nutno jej
umistit tak, aby nebyl vystaven riziku poSkozeni. Je zakazano otevirat Ci
jinak rozebirat napajeci kabel ani zdroj napajeni. Pfi zjisténi jejich poSkozeni
je nutno tiskarnu okamzité vypnout a kontaktovat servisni podporu vyrobce.

Je zapotiebi zamezit manipulaci a uzivani tiskarny osobami mladsimi 18 let
bez dozoru, bez ohledu na to, zda je tiskarna v provozu ¢i nikoliv.

Tiskarnu lze ponechat spusténou pouze pfi dozoru.

Tiskarna je urCena k pouziti ve vnitfnich prostorach, v suchém a dobfe
vétraném prostfedi o max. vihkosti do 80 %. Tiskarnu umistéte vzdy ve
vzdalenosti nejméné 15 cm od jinych pfedmétam.

Tiskarnu je nutno pokladat na rovné a stabilni plochy, aby se zabranilo riziku
padu Ci prevrzeni tiskarny.

V prabéhu tisku neni dovoleno se dotykat konektor( a pojistek na
Elektroboxu.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA UZIVANI

Pred pouzitim tiskarny je nutno se seznamit s timto navodem a dodrzovat
v ném uvedené pokyny. Tiskarnu neuzivejte bez bezpecnostnich poklop
ani krytd.



+ Tiskarnu lze uzivat pouze ve vnitfnich prostorach na dostatec¢né osvétleném
pracovisti k tomu uréenému.

* Veskeré bezpecCnostni znacCky na tiskarné je nutno udrzovat Citelné!

* Ochranné bezpecnostni prvky tiskarny je nutno udrzovat ve funkénim stavu;
v pfipadé poskozeni je nutno kontaktovat servisni podporu vyrobce.

* Pred kazdy uzitim tiskarny je zapotrebi proveést kontrolu mechanicky
pohyblivych &asti a opotiebeni, pfipadné poskozeni jednotlivych dila.
V pfipadé nadmérného opotiebeni dili a/nebo poSkozeni, zavady Ci
neobvyklého chovani tiskarny (napf. zatavena tiskova hlava ve filamentu) je
nutno tiskarnu neprodlené vypnout a kontaktovat servisni podporu vyrobce.
Do zajisténi napravy tiskarnu nepouzivejte.

« Je nutno se vyvarovat kontaktu tiskarny s vodou. Cisténi tiskarny je nutno
provadét pouze pomoci stlateného vzduchu nebo vysavace.

» Je zapotiebi provadét pravidelnou udrzbu a servis tiskarny dle pokynu
vyrobce a udrZovat tiskarnu v bezvadném stavu dle pravnich pfedpisu.
Udrzbu, opravy a &isténi tiskarny je pfipustné provadét pouze po odpojeni
privodu elektrického proudu a vychladnuti horkych soucasti tiskarny; zasah
do tiskarny mohou provadét pouze osoby k tomu odborné zpUsobilé a Fadné
proskolené.

« Tiskarnu smi pouzivat pouze svépravné osoby starSi 18 let, které jsou Fadné
proskoleny.

« Tiskarna je elektrické zafizeni, u kterého hrozi riziko urazu elektrickym
proudem; pred jejim pouzitim je nutno uzivatele fadné proskolit s pokyny na
uzivani, jakoz i s nebezpecim urazu elektrickym proudem.

» Tiskarnu lze pfemistit na jiné misto pouze po odpojeni od elektrického
napéti.

* Vyména spotfebnich dill je pfipustna pouze za podminky vypnuti stroje a
jeho odpojeni od elektricke sité.

LIKVIDACE A RECYKLACE TISKARNY

+ Pouzity obalovy material odloZte na misto ur€ené obci k ukladani odpadu.

» P¥i likvidaci tiskarny je nutno ji pfedat do ur€enych sbérnych mist. Spravna



likvidace tiskarny napomaha zachovat cenné pfirodni zdroje a prevenci
potencialnich negativnich dopadu na Zivotni prostfedi a lidské zdravi, coz by
mohly byt dusledky nespravné likvidace odpadu.

BEZPECNOSTNI ZNACKY

Na horni stavbé tiskarny Pragostroj Kinarb jsou umistény bezpecnostni znacky,
stejné tak na sestavé extruderu, v tiskové komore, na temperovaném stolu a na
elektroboxu.

BEZPECNOSTNI RIZIKA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Mechanickeé riziko horni stavby CoreXY. Pfi manipulaci v prostoru mechaniky
horni stavby dbejte zvySené opatrnosti. Stavba obsahuje mechanické pohyblivé
Casti, které mohou zpUsobit zranéni. Pfi tisku a pfipraveé tisku je horni stavba
uzaviena elektrickymi zamky. VZdy pouzivejte vhodné pracovni oble€eni.

Mechanickeé riziko pfi pohybu stolu nahoru nebo dolt. Mechanické pohyblivé
Casti stolu jsou velmi silné, mohou tedy zpusobit zranéni. Motory, které zvedaji

Riziko mechanického poranéni formou sevreni, skfipnuti
nebo odfeni pohyblivymi dily Tiskarny.

Riziko popaleni, povrchy Tiskarny v okoli mohou
dosahovat vysokych teplot.

Pozor, nebezpecné sitové napéti. Vyhnéte se
jakémukoli kontaktu s nekrytymi elektrickymi obvody.

> P ®
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podlozZku jsou pfi otevieni dvefi vypnuté.

Riziko popaleni na sestavé extruderu, na temperovaném stolu, v temperované
komore. Pfi praci v temperované komofre a s temperovanou podlozkou vzdy
pouzivejte ochranné rukavice. Casti komory jsou velmi horké. Po dokon&eni
tisku nechte komoru vychladnout.

Pfi manipulaci se sestavou extruderu pouzivejte ochranné rukavice. Nékteré
Casti tiskové hlavy mohou dosahovat teplot az 300 °C.

ELEKTRICKE ZAMKY DVERI

Pfi tisku jsou spodni i horni dvefe Tiskarny zavieny elektrickymi zamky. Pokud
jsou dvefe otevieny, z divodu bezpecnosti neni Tiskarna funkéni, portal se
nepohybuje a je vypnuto vytapéni.

Pokud otevrete viko b&éhem 3D tisku, Tiskarna se okamzité vypne a provadény
tisk se tim ukonci a ztrati.

VAROVANI:

Povrchy, stejné jako extruder a tistény objekt zistanou po urc€itou dobu (min. 60
min.) po vypnuti i nouzovém otevieni Tiskarny horké!!
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4. POPIS TISKARNY

HLAVNI CASTI TISKARNY

Horni stavba, tiskova komora, temperovany stul, sestava tiskovych hlav,
energeticky fetéz, ovladaci panel, spodni dvifka, horni dvifka, elektrobox, susici
skfin, tlaitko nouzového vypnuti.
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Material box MP Dry

Energeticky fetéz

Horni dvirka

Sestava tiskovych hlav

Spodni dvirka

Temperovany stul

Ovladaci panel

Tiskova komora

Horni stavba

Spodni stavba

B hd =

Elektrobox




Tla€itko nouzového zastaveni stroje

10.  Slot na SD karty
11.  USB konektor
12.

VypinaC nizkonapétovych ¢asti zafizeni
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Pojistkova pouzdra

13. Datova zasuvka RJ45 pro zapojeni do

pocCitaCove sité
14.  Hlavni vypinaC zapojeni do elektrické sité

15.  Zapojeni vyhfivané podlozky a

vyhfivané komory do elektrickeé sité
16.  Zapojeni fidici jednotky s moznosti

zalozniho zdroje do elektrické sité
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4. VYBALENI, ZAPOJENI A UVEDENI
DO PROVOZU

Instalaci Vasi Tiskarny a zapojeni do elektrické sité musi provadét kvalifikovany
technik vyrobce spole¢nosti Pragostroj s.r.o. nebo ze strany spolecnosti s.r.o.
Pragostroj fadné proskoleny a autorizovany technik treti strany.

Neodborna instalace miUze mit za nasledek poSkozeni Vasi Tiskarny, zranéni,
smrt nebo zpUsobeni pozaru! Pfi neodborné instalaci zanika zaruka na
Tiskarnu!

MISTO PRO INSTALACI A PROVOZ

Kazdé elektronické zafizeni vydava teplo, stejné jako Vase Tiskarna.
Vyzafovani tepla je v ramci povolenych hodnot. Pfesto je mozné, Ze citlivé
povrchy se vlivem trvalého salavého tepla odbarvi.

Mistnost, kde bude Tiskarna provozovana musi mit zajisténu pravidelnou
vyménu vzduchu. Zejména pfi tisku z filamentl reagujicich s prostfedim (napf.
ABS, Nylon) doporu€ujeme doplnit Tiskarnu ventilatorovou jednotkou napojenou
na systém fizené vymény vzduchu a/nebo zajistit odvétravani jinym
odpovidajicim zplsobem.

Tiskarna v misté instalace musi byt dostate¢né chranéna pfed mechanickym
poskozenim, napf. Manipulaénimi prostfedky.

Umistéte svou Tiskarnu na stabilni, rovny a odolny povrch. Pfipadné drobné
nerovnosti povrchu je mozno kompenzovat otaCenim podstavcovych noh
Tiskarny klicem.

Tiskarna pfi instalaci musi byt uvedena do dokonalé vodorovné roviny a musi
byt vZdy provozovana ve vodorovné roviné.
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ZAPOJENI TISKARNY DO ELEKTRICKE SITE

Pro instalaci a provoz tiskarny Pragostroj Kinarb je nutny pfivod elektrické
energie 230 V, 50 Hz a minimalné 10 A. Zejména pfi instalaci Tiskarny Kinarb
HC doporucujeme pouzit okruh vybaveny jistiCem 16 A. Po konzultaci s
kvalifikovanym technikem zvazte zfizeni samostatného elektrického okruhu pro
potfeby Tiskarny a jeho vybaveni chraniCem. Napajeni Tiskarny je nutné zapojit
do hlavni napajeci zasuvky Tiskarny (15).

Vyrobce doporucuje pouzivat s Tiskarnou Zalozni zdroj (UPS) o vykonu
nejméné 1500 VA s ochranou proti pfepéti pro zabezpec€eni napajeni fidici
jednotky pfi vykyvech elektrické sité. UPS je nutno zapojit do separatni zasuvky
pro UPS na rozvodné krabici na zadni strané Tiskarny (16). Pouzitim UPS je
mysleno kratkodoby chod extrudéru a elektroniky bez temperace tiskové
komory.

Instalaci Vasi Tiskarny musi provadét kvalifikovany technik spolecnosti
Pragostroj s.r.o. nebo spole¢nosti Pragostroj fadné proSkoleny a autorizovany
technik treti strany.

ZAPNUTI A VYPNUTI TISKARNY

Pfed zahajenim uvodni kontroly pfed zapnutim se prosim ujistéte, Ze je Vase
Tiskarna pfipojena ke zdroji napjeni a Ze hlavni viko je spravné zaviené.

Ujistété se, Ze se v tiskovém prostoru na pohyblivém stole nebo v prostoru pod
nim nenachazi Zadné predméty nebo zvirata.

Dale zkontrolujte, zda je hlavni vypina¢ (14) na zadni strané zapnuty, resp.
zapnéte tento hlavni vypinac.

Zapnéte vypinac pro zapnuti nizkonapétovych ¢asti Tiskarny (12).



Po kratké inicializacni fazi byste na dotykovém displeji méli vidét nasledujici

obrazovku:

Tato kapitola obsahuje pouze zobrazeni displeje, ktera jsou nezbytné pro
inicializaci Tiskarny.

Pro podrobny pfehled si prosim prectéte kapitolu 5. Uzivatelské rozhrani.

Domovska obrazovka Vam poskytuje rychly pristup ke vSem funkcim, které
potfebujete k provozu Vasi Tiskarny v samostatném rezimu.

Chcete-li zobrazit spodni ikony na domovské obrazovce, jednoduse pFejedte
prstem po displeji.

Pokud dotykovy displej zlistane Cerny, ujistéte se, ze jste svou Tiskarnu pfipojili
k elektricke siti a ze je hlavni viko spravné zaviené.
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ZAPOJENI TISKARNY DO POCITACOVE SITE

Tiskarna je vybaveno bezdratovym (WiFi) nebo kabelovym (Ethernet) rozhranim
(13) pro pfipojeni k pocitaCové siti a vyuzivani datovych sluzeb Vyrobce, jako
napf. vzdaleny servisni pfistup, pfistup z mobilni aplikace, vzdalena sprava,
nahravani dat pres pocitacovou sit apod.

Doporucujeme zapojeni a konfiguraci ethernet sité provést kvalifikovanym
autorizovanym technikem Vyrobce.

DalSi moznosti je bezdratové pfipojeni WiFi — pfes WiFi modul Tiskarny.

Pro spravné fungovani Tiskarny v pocitaCové siti je nutné provést nastaveni IP
adresy Tiskarny. A to bud automaticky pfes DHCP server nebo manualnim
zadanim pevné IP adresy

Ethearnat not conmectad Austa IF [DHCP)

1F2.14B.2074
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ZAPNUTI A VYPNUTI TISKARNY

Pred zapnutim Tiskarny se prosim ujistéte, Zze je VaSe Tiskarna pfipojena ke
zdroji napajeni a Zze obé vika jsou spravné zaviena! Dale zkontrolujte, zda je
hlavni kolébkovy vypina€ (14) na zadni strané zapnuty a zda podsviceni
hlavniho kolébkového vypinace sviti a indikuje tak pfipojeni k elektricke siti.

Zapnéte vypinacC pro zapnuti nizkonapétovych casti Tiskarny (12).

Po kratké inicializacni fazi byste na dotykovém displeji méli vidét nasledujici
obrazovku:

Poznamka: pfi prvnim spusténi Tiskarny nebude zobrazena historie tisku.

Domovska obrazovka vam poskytuje rychly pfistup ke vSem funkcim, které

potfebujete k provozu vasi Tiskarny samostatny rezim.

Pokud dotykovy displej zlistane Cerny, ujistéte se, zZe jste svou 3D tiskarnu
pripojili k elektrické siti.
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Chcete-li vypnout svou 3D tiskarnu, stisknéte vypinac nizkonapétovych ¢asti
Tiskarny On/OFF (12) na ovladacim panelu.

Ridici software Vam poté na dotykovém displeji zobrazi kontrolni dotaz, zda si
opravdu prejete tiskarnu vypnout.

V pfipadé, Ze tento kontrolni dotaz potvrdite, tiskarna se vypne interni vypinaci
procedurou!

What do o want to do with the F::-i'iﬁ'.,n:-r"-"'

Restort Turm Crff Concel

BezpecCnostni upozornéni: Nevypinejte tiskarnu hlavnim kolébkovym
vypinacem!!

Z dlvodu nekontrolované nahlé ztraty napéti hrozni trvalé poSkozeni fidici
elektroniky, vnitfniho pocitace a/nebo poskozeni ulozenych dat!

Na poskozeni Tiskarny vzniklé nespravnym vypnutim se nevztahuje zaruka!!

Bezpec&nostni upozornéni: Po vypnuti Tiskarny zUstavaji vyhfivané soucasti,
pripadné vyhfivana komora, horké. Riziko popaleni od horkych Casti
eliminujete, pokud nechate Tiskarnu alespon jednu hodinu vychladnout.

Poznamka: Vypnutim Tiskarny zrusite a ztratite navaznost na prubéh tisku
prave tisténého objektu!

Pfi delSim nepouzivani Tiskarny doporucujeme po kontrolovaném vypnuti
tiskarny tlacitkem ON/OFF nasledné vypnout tiskarnu i hlavnim kolébkovym
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vypina¢em pro uplnou eliminaci spotfeby elektrické energie ve standby mddu.

KONTROLA FUNKCNOSTI VSECH TOPNYCH
TELES TISKARNY

Doporucujeme pfi kazdém zapnuti ovéfit, zda vSechna topna télesa funguiji
spravné. Zkontrolujte, zda jsou ve Stavu tiskarny zobrazeny teploty pro extruder
1, pfipadné 2 a 3, (pfi jejich zabudovani do tiskarny) a také pro topnou podlozZku
a ve varianté HC i pro topnou komoru.

Vyberte prosim Extruder 1, v pfipadé jejich pfitomnosti i Extrudery 2a 3 a
nastavte jejich teplotu na 220 °C. Poté vyberte Tepelnou podloZku a nastavte ji
na 50 °C a u varianty HC nastavte vytapéni komory na 50 °C .

Nastaveni teploty naleznete v oddile Software Tools/Temperature

Je normalni a nékdy nevyhnutelné, Ze béhem procesu zahfivani bude filament
vytékat z trysky. Je to zbytek filamentu z testu Tiskarny provedeného vyrobcem.
V okné Printer Status byste nyni méli vidét stoupajici teploty pro vSechny topné
clanky a extrudery.

Zkontrolujte dosazeni shodu nastavené teploty se zobrazovanymi ustalenymi
teplotami na extruderech a topné podloZce, pfipadné komofre.

currenl nozde temp

L nozze tema.

ol Gole LefFo
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Bezpec€nostni upozornéni: Po kontrole jejich funkce vypnéte vSechna vyse
uvedena topna télesa! Nemusite Cekat na dosazeni vSech teplot. Chcete-li
topné téleso vypnout, ve vySe uvedeném dotykovém menu staci kliknout na
nastaveni teplot a nastavit hodnotu OFF. Zkontrolujte pokles zobrazovanych
teplot po vypnuti topnych ak&nich ¢lena.

Bezpec€nostni upozornéni: V pfipadé, ze nastavené teploty a ustalené teploty
zobrazované se neshoduji, nebo se objevi vystrazné hlaseni ,HEATER FAULT"
kontaktujte neprodlené autorizovanou servisni podporu vyrobce a vypnéte
Tiskarnu.

KONTROLNI USTAVENI TISKARNY DO
NULOVEHO BODU.

Pfi kazdém zapnuti Tiskarny provedte ustaveni Tiskarny do jejiho nulového
bodu, strojové nuly. Toto je pozice, odkud budou vSechny 3D tisky zacCinat.

Nejdfive zkontrolujte pohyblivost vSech jednotlivych os pohybu X, Y, Z. K tomu
pouzijte funkci manualniho ovladani tiskové hlavy v menu Tools/Move Axis.

Varovani: Pokud Tiskarna bude délat jakykoli druh podivnych zvukd, které
vydavaji nize popsany pfikaz, prosim okamzité nouzové vypnéte Tiskarnu. K
tomu sta€i zmacknout Tlacitko nouzoveho vypnuti (9). Kontaktujte
autorizovanou servisni podporu pro odstranéni problému.

Po ujisténi, Zze se vSechny osy mohou pohybovat, pouzijte pfikaz Home-All. Tim
dojde k pfesunu tiskové hlavy do pozice strojove nuly. Toto je pozice, odkud
budou vSechny 3D tisky zacCinat.

Pfikaz Home-All najdete v pravém hornim rohu dotykového displeje v rozhrani
Tools/Move Axis.

ZAVEDENI FILAMENTU DO TISKARNY

V této kapitole je popsano zavedeni filamentu v zakladnim provedeni Tiskarny,
tj. bez susicich skfini pro filament.

Zavedeni filamentu z Tiskaren vybavenych susici skfini bude feSeno
v separatni kapitole SuSici skfiné.
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Doporucujeme pouzivat pouze filamenty autorizované vyrobcem Pragostroj ve
formé strun navinutych na civkach.

NejvétsSi celkova hmotnost civky s filamentem muze byt 8 kg!

Bezpec&nostni upozornéni: Pouzivani neautorizovaného filamentu je na vlastni
riziko Uzivatele a muze vést k Spatnym vysledkam tisku, pfipadné poskozeni
Tiskarny, na které se nevztahuje zaruka, v krajnim pfipadé k vzniku pozaru!!

Tip: strunu nového filamentu pfed zavedenim zastfihnéte v uhlu 45° pro
rychlejSi a hladsi zavedeni filamentu do extruderu.

Prejdéte na Domovskou obrazovku a stisknéte ikonu Tools. Poté v menu Tools
stisknéte ikonu Vymeéna filamentu.

Bezpec&nostni upozornéni: Vymeénu filamentu provadéjte pouze pfi vypnutém
topeni komory a po vychladnuti tiskové komory!

Pfi vyméné filamentu dbejte, abyste se nedostali do kontaktu se spodni, horkou
Casti (hotend) tiskové hlavy-extruderu. Nebezpeci popaleni!

Doporucejeme na tuto €innost pouzit ochranné latkové rukavice!

Nyni se nechte vést instrukcemi na Displeji v€etné fyzického zavedeni filamentu
do Tiskarny. Kdyz jednotlivé kroky na stroji fyzicky provedete, potvrdte kazdy
krok stisknutim ikony OK, jak Vas bude software tiskarny zadat.
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lected materiol

Upozornéni: Je normalni, Zze béhem zavadéni ¢i vymeény filamentu dochazi
k mirnému vytékani zbytk( filamentu z extruderu.

Upozornéni: Nezapomernite vzdy po zavedeni nového filamentu vsunout
silikonovou vodici hadi¢ku do otvoru extruderu na jeho vrchni strané. Pokud tak
neucinite, hrozi pferuseni kontinuity filamentu a vypadek tisku, pfipadné
poskozeni Tiskarny nekryté zarukou!

Po zavedeni nového filamentu do Tiskarny zkontrolujte civku v podavaci
filamentu, resp. SuSici skFini. Zkontrolujte, zda se filament z civky spravné
odviji, je na této civce spravné navinut a zdali se ve filamentu nevytvoril uzel.
Tento uzel vznikne nespravnou manipulaci uzivatele s civkou, kdy pfi volnosti
konce dojde k jeho zamotani, proto je nutné konec filamentu pfi manipulaci a
vyméné vzdy provléci otvory po stranach civky a tim jej zajistit, jinak mize pfi
jeho dalsim pouziti dojit k vypadku tisku, pfipadné poskozeni Tiskarny. Vzniklé
uzly je nutné odstranit odmotanim urcitého mnozstvi filamentu a vyvleCenim
zamotané Casti, filament je v8ak poté nutné pevné zamotat zpét.

SPUSTENI PRVNIHO TISKU

Pfed zahajenim tisku se ujistéte, zdali je v Tiskarné spravné& umisténa tiskova
podlozka.

Dale se take ujistéte, Ze tiskovy prostor je prazdny a Cisty.

27



Pokud ne, vyCistéte tiskovou podlozku a komoru. Popis této procedury

naleznete v kapitole Udrzba/gisténi.

Bezpec€nosti upozornéni: pred kazdym Cisténim Tiskarny se vzdy ujistéte, ze
tiskova komora je vychladnuta a vSechna topeni jsou vypnutd, jinak hrozi
nebezpeci pozaru a popaleni!!

Pro Cisténi tiskové podlozky a nanaseni lepiciho pfipravku vyjméte tiskovou
podlozku z Tiskarny, jinak hrozi usazovani aerosolu téchto pfipravku

v mechanice Tiskarny a jeji poSkozeni a rychlejsi opotiebeni, pfipadné i vznik
pozaru!

Pro vycisténi hrubych necistot z tiskové podlozky pouZzijte Spachtli, pro dokonalé
odstranéni necistot pouZijte napf. isopropanol nebo jiné rozpoustédio.

Vycisténou tiskovou podlozku vratte zpét do Tiskarny a zajistéte ji v prostoru
pomoci vodicich ¢epd.

Ujistéte se take, Ze jste vlozili viakno do extruderu, ktery budete pouzivat.
Pfedchazejici kapitola popisuje, jak to udélat.

Bezpecnostni upozornéni: Pfed kazdym tiskem se vzdy ujistéte, ze v tiskovém
prostoru neni zapomenuty vytisknuty pfedmét €i jiné pfedméty jako naradi a
tiskova podlozka je zcela Cista!

Pro prvni tisk po instalaci Tiskarny doporuc€uje Vyrobce pouzit zkusebni
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vyrobek-vzor ulozeny vyrobcem v pamétovém ulozisti Tiskarny.

Pokud jiz nicméné mate spravné pfipraveny G-Code, muzete zahajit svdj prvni
tisk jednim z nasledujicich postupu.

Prepnéte na domovskou obrazovku a stisknéte ikonu ,,Print*

Vyberte z Paméti tiskarny / Machine memory tiskovy soubor. Pokud je soubor
spravné naslicovany v software Cura, zobrazi se vam i jeho nahled.

Zmacknéte tlacitko Print. Tiskarna, pokud je vSe v pofadku nastaveno, zapocne
automaticky tiskovou proceduru.

Spusténi tisku. Uvedeni do nulového bodu a nahfivani tiskarny
Prabéh tisku.

Konec tisku
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6. Pracovni postup a provoz

Pro uspésny 3D tisk jsou vyZzadovano postupné provést nasledujici kroky:
* Vytvoreni 3D CAD modelu

» Export CAD modelu do formatu STL

« Kontrola souboru STL a v pfipadé potfeby jeho oprava

« Generovani UFP souboru se zabalenym G-kédem pomoci slicing softwaru
Cura.

* Spusténi UFP souboru s G-kddem bud' pfimo pomoci sitového pfipojeni z
PC, SD karty nebo USB flash disku.

Software Ultimaker Cura pro pfipravu tisku a slicing (rozdéleni modelu na fezy).

Po uspésné instalaci tiskarny nainstalujte do svého pocitace software Ultimaker
Cura — bezplatny software pro pfipravu a fizeni tisku. Software Ultimaker Cura
si mUzete stahnout na strankach ultimaker.com/software.

Podporované platformy:

+ Windows Vista nebo novéjsi (64 bith)

* Mac OSX 10.7 nebo novegjsi (64 bith)

* Linux Ubuntu 14.04, Fedora 23, OpenSuse 13.2, ArchLinux nebo novéjsi (64

bitd)
Systémové pozadavky:
* Graficka karta kompatibilni s OpenGL 2
* Intel Core 2 nebo AMD Athlon 64 nebo nové;si

* Minimalné 4 GB RAM (doporucuje se 8 GB nebo vice)

» 64bitovy procesor

Instalace:
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Po stazeni spustte instalacni program a spustte privodce instalaci k dokonceni
instalace softwaru Ultimaker Cura.

Pfi prvnim otevfeni softwaru Ultimaker Cura budete vyzvani k vybéru 3D
tiskarny. Vyberte vami zakoupenou variantu tiskarny Pragostroj Kinarb a jste
pFipraveni zacit. Nyni se muzete prostfednictvim softwaru Ultimaker Cura
pfipojit pfimo k Tiskarné.

Pokud jste nainstalovali software Ultimaker Cura dfive, mizete pfidat tiskarnu
Pragostroj Kinarb zvolenim polozek Settings (Nastaveni), Printer (Tiskarna) a
Add printer (Pfidat tiskarnu).

Po pfidani Tiskarny do softwaru Ultimaker Cura se zpfistupni hlavni rozhrani.
Zde naleznete prehled uzivatelského rozhrani:

Pfiprava tisku s pouzitim softwaru Ultimaker Cura a postup rozdéleni modelu na
fezy:

Konfigurace tiskarny,
materialu a tiskovéhojadra

3D model

. Nastaveni tisku,

: ; _r"“ll\ doporuéeny rezim
_\Néstroje pro upravu 1‘. I".L

i Rozdélenimodelu na fez
V y

Pragostroj plugin
Otevfit soubor / & —

Ulozeni na pamétové zafizeni
Informace o modelu nebo spusténitisku po siti

Informace o délce tisku
a spotfebé materialu

1. Nactéte model(y) klepnutim na ikonu slozky Open File (Otevfit soubor).

2. Na boc¢ni listé (na pravé strané obrazovky) zkontrolujte, zda jsou filamenty a
tiskova jadra spravné.

3. Prostfednictvim polozky Adjustment Tools (Nastroje pro nastaveni) nastavte
polohu, méfitko a otoCeni modelu podle potfeby.

4. Vyberte pozadovany tiskovy profil v menu (Nastaveni tisku) (vySka vrstvy/
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rychlost tisku, pInéni, podpéry, adheze k podloZce apod.). Pfi tisku s
podpérami mizete vybrat extruder, ktery chcete vyuzit pro tisk podpurné
struktury. Tak mazete vytisknout pomoci tiskarny Pragostroj Kinarb model s
podpérami z PVA, Breakaway nebo z jiného konstrukéniho materialu.

5. Chcete-li si prohlédnout vysledek slicovani za vybraného nastaveni, zménte
rezim zobrazeni ze Solid view (Zobrazeni télesa) na Layer view (Zobrazeni
vrstev).

6. Podle metody pfenosu dat do tiskarny v pravém spodnim rohu vyberte
moznost Print over network (Tisk po siti), Save to file (Ulozit do souboru)
nebo Save to USB (Ulozit na USB).

Pro dalSi instrukce k pouziti softwaru Ultimaker Cura si projdéte Manual
softwaru Ultimaker Cura na webové strance Ultimaker.

Tisk s pouzitim USB:

Neni-li mozné tisknout po siti, 3D tiskoveé soubory Ize stale do tiskarny
Pragostroj Kinarb pfesunout pomoci USB flash disku.

1. Vlozte USB flash disk do pocitace.

2. V softwaru Ultimaker Cura vyslicujte svlj 3D model. Ujistéte se, Ze
konfigurace materialu a tiskového jadra v softwaru Ultimaker Cura souhlasi
s konfiguraci v tiskarné Pragostroj Kinarb.

3. Ulozte tiskovy soubor na USB flash disk (GCODE, gcode.gz nebo UFP)
pomoci tlaCitka Save to removable drive (Ulozit na odnimatelny disk).

4. Vysunte USB flash disk v softwaru Ultimaker Cura a vyjméte ho z pocitace.
5. Zasunte USB flash disk do USB portu (11).

6. Prejdéte do nabidky Status overview (Pfehled stavu) a vyberte soubor, ktery
chcete tisknout.
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Domovska obrazovka

Domovska obrazovka

Zadani tisku \Nézev tiskarny

Nastroje

NEREVELT

Posledni tfi vytisky

Néahled kamery

Praméry trysek,
zavedeny material
a teplota extruderu

\ Tiskova podlozka,

tepelna komora,
_ejich teploty

Pfi zmacknuti tlaCitka domovské obrazovky se vzdy vratite na domovskou

obrazovku.

Obrazovka tisku

N

\Tisk z paméti tiskarny

LISH
Tisk z USB ‘
\ nebo SD karty “*

T

\ Historie tisku

Tlacitko
oznaceni
souboru

i
Smazat obsah

e
- ir
adresare ﬂ
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Nahled kamery ~ —
Praméry trysek,
zavedeny material
a teplota extruderu

Tiskovysoubor se
zobrazenym nahledem
) a spotfebou materialu

Smazat oznaceny soubor




Obrazovka nastroje

Nahled kamery

Manualni ovladani extruderu

Manualni ovladani
posuvu tiskové hlavy

Manualni nastavenihodnoty teplot
extruderu, podlozky nebo komory

Obrazovka nastaveni

Manualni ovladani extruderu

Manualni ovladani
posuvu tiskové hlavy

Manualni nastavenihodnoty teplot
extruderud, podlozky nebo komory
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8. TISKOVE HLAVY A
PRISLUSENSTVI TISKARNY

TISKOVE HLAVY

Zde bude popsana tiskova hlava, jeji vymeéna, sefizeni, babystepping

SUSICI SKRINE
Popis suSicich skfini
Zakladni susici skfin bez regulace

Tento jednoduchy susSici skfin susi filament absorpci vzdusné vihkosti. Vzdusna
vlhkost je méfena digitalnim hygrometrem na predni strané skfiné.

Pro co nejdelSi suSici schopnost susiciho média méjte dvirka pro jakykoliv
pFistup do susici skiiné, napf. pro vyménu filamentu, oteviena po co nejkratsi
moznou dobu a okamzité je poté uzavriete.

Vyména baterie hygrometru

2x upevnéni pomoci
_stavécich sroubl




yud
/IIII'» ® O I

V pfipadé, ze hygrometr ukazuje nizky stav baterie, oteviete dvere a
Sroubovakem pootocCte na zadni strané hygrometru kryt baterie a vyménte
baterii typ 2x LR44 za novou a opét uzavrete kryt baterie a zavrete dvirka susici
skfine.

V pfipadé, ze mérena vlhkost v suSici skfiné bude hygrometrem rast do
hodnoty okolniho prostredi, je suSici médium saturovano vihkosti a je nutna
jeho regenerace.

Pro regeneraci média vyjméte saCek se susicim médiem ze susici skfiné.

Nahrejte jakoukoliv bezpecnou, tj. horkovzdusnou troubu, nebo pec s odtahem
na 160 °C a vlozZte do ni sacek s regenerovanym médiem.

Po dosazeni této teploty se ze suSiciho média uvolni naabsorbovana para.

Po dvou hodinach vyjméte v tepelné ochrannych rukavicich regenerovany
sacek a okamzité jej umistéte do susici skfiné a zavrete jeji dvirka.

MP Dry box s automatickou regulaci, regeneraci a topenim

ODSAVACI JEDNOTKA

Napojeni na stavajici tiskarnu Pragostroj, nastaveni odsavani.
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9. Reseni problému a zavad
(troubeshooting)

ERRORS:

Heater fault on heater O
Chyba vyhfivané podlozky
1. Zkontrolovat kabely k vyhfivani podlozky a termistoru podlozky.

2. Vyzkouset ovladat vyhfivanou podlozku v manualnim rezimu.

3. Vyménit pojistku napajeciho konektoru, pokud nesviti podsviceni
kolébkového spinace.

4. Vyménit vyhfivanou podlozku
Heater fault on heater 1
Chyba extruderu 1

1. Zkontrolovat kabely k extruderu.
2. Vyménit teplotni Cidlo PT 1000 extruderu 1.

3. Vyménit sestavu extruderu 1.
Heater fault on heater 2
Chyba extruderu 2

1. Zkontrolovat kabely k extruderu.
2. Vymeénit teplotni Cidlo PT 1000 extruderu 2.

3. Vyménit sestavu extruderu 2.
Heater fault on heater 3

Chyba extruderu 3
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1. Zkontrolovat kabely k extruderu.
2. Vymenit teplotni €idlo PT 1000 extruderu 3.

3. Vyménit sestavu extruderu 3.
Extruder 1 out of material

Dosel filament na extruderu 1.

1. Vymérite filament na extruderu 1.
Extruder 2 out of material

Dosel filament na extruderu 2.

1. Vyméiite filament na extruderu 2.
Extruder 3 out of material

Dosel filament na extruderu 3.

1. Vymérite filament na extruderu 3.
Doors are open close the doors

Nejsou zavieny dvefe tiskarny.

1. Zavfete dvere tiskarny.
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DOPLNENI|i ERRORU A PRIKLADU SPATNEHO
POUZITI:

Necekané vypnuti

Pokud dojde k neCekanému vypnuti tiskarny, zkontrolujte kolébkovy vypina¢ na
zadni strané tiskarny. Pokud tento vypinac v aktivni poloze sviti, zapnéte
opétovné tiskarnu stisknutim boéniho vypinaciho tlaCitka na ovladacim panelu.
V pfipadé takto preruseného tisku odstrante vytisk z podlozky, jelikoz nedojde
k jeho obnoveni.

Zamrznuti

Pro pfipad nahlého zamrznuti tiskarny podrzte bo¢ni vypinaci tlacitko na
ovladacim panelu po dobu pfiblizné 5 vtefin. Tla€itko by nasledné mélo zacit
blikat a po kratké dobé by se tiskarna méla sama nouzoveé vypnout. Nasledné
poté staCi opétovné stisknout stejné tlacitko pro znovuspusténi stroje. V pfipadé
takto prferuseného tisku odstrarite vytisk z podlozky, jelikoZ nedojde k jeho
obnoveni.

PRIKLADY SPATNEHO POUZIVANI TISKARNY.

Nepouzivejte tiskarnu v prasném prostredi
Tiskarnu méjte umisténou pouze na rovné plose
Nepokladejte pfed tiskem na tiskovou podlozku jakékoliv predméty

Pfed kazdym tiskem se ujistéte, Ze se na tiskové podloZzce nenachazi jiz dfive
vytistény dil i jakykoliv jiny objekt

Netisknéte bez tiskové podlozky
Neumistujte Zadné pfedméty na konstrukci stroje

Prostor pod tiskovou podloZkou nevyuZivejte ke skladovani materialu €i jinych
predmétd

Tisk musi probihat vzdy se zavienymi dvefmi

Nezavadéjte material do tiskoveé hlavy, ktera neni osazena tryskou
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Pouzivejte pouze originalni Pragostroj trysky

Pfed zavedenim filamentu si zkontrolujte jeho primér a zavedte jej do
spravneho otvoru (1,75x2,85 mm)

S tiskarnou béhem tisku nemanipulujte

Tiskarnu nepouzivejte ve vihkém prostredi

Tiskarnu nepouzivejte v blizkosti stroju zpUsobujici vibrace

Tiskarnu nesmi obsluhovat nevysSkolena obsluha

Nenechavejte tiskarnu bez dozoru

Neodpojujte kabely z elektroboxu

Nemanipulujte s kabelovymi svazky

Nerozebirejte jakékoliv ¢asti tiskarny

Nemackejte tlaCitko “emergency stop” bez divodu

Jestlize se tiskarna chova nestandartné, zmacknéte tlacitko “emergency stop”
Nepouzivejte hrubé nasili k otevieni dvefi, jestlize jsou uzamcené zamky
Nezakryvejte ventilaéni otvory v horni Casti stavby

Neodpojujte sitove kabely, jestlize je tiskarna zapnuta

dbejte na Cistotu v8ech linearnich pojezdu

Neprestfihavejte lanka

Nepouzivejte tiskarnu, jestlize vidite, ze lanka nejsou v kladkach

UdrZujte stroj mimo dosah déti ¢i domacich zvirat
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NYCH ZAVAD.

pricina

reseni

Tiskova hlava neextruduje
filament.

V civce je zaseknuty
filament.

Vyndejte Spulku

z tiskarny. Odmotejte kus
filamentu. Znovu Spulku
nainstalujte

Je Spatné teplotni Cidlo
PT1000 v sestavé
extruderu.

Zkontrolujte kabely
k Cidlu. Vymérite teplotni
cidlo extruderu.

Je Spatna topna patrona
v extruderu.

Zkontrolujte kabely
k extruderu. Vyménte
sestavu extruderu.

V trubiéce vedeni
filamentu je zaseknuty
filament.

Prohlédnéte a vycistéte
trubicku vedeni filamentu
v tiskarné.

\/ extruderu je zaseknuty
filament pfeskakuje motor
extruderu.

Vymérite sestavu
extruderu.

Nevyhfiva podlozka.

Je Spatné teplotni Cidlo.

Zkontrolujte kabely.
Vymérnte sestavu
podlozky.

Je Spatné vyhfivani
podlozky.

Zkontrolujte kabely.
Vymérnte sestavu
podlozky.

Je prepalena
bezpecnostni pojistka.

Vymeérite sestavu
vyhfivané podlozky.

Je prepalena pojistka
napajeciho konektoru.
Nesviti podsviceni
zadniho kolébkového
vypinace.

Vyménte pojistku
napajeciho konektoru.

Nevyhfiva komora
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10. Cisténi a udrzba

CISTENI TISKARNY:

Bezpecénosti upozornéni: pfed kazdym Cisténim Tiskarny se vzdy ujistéte, ze
tiskova komora a tiskova hlava je vychladnuta a vSechna topeni jsou vypnuta,
jinak hrozi nebezpeci pozaru a popaleni!!

VSechny sklenéné soucasti tiskarny (sklenéna dvifka a dotykova obrazovka) je
potfeba pravidelné Cistit od prachu a otisku prstl. Mzete je ocCistit suchou nebo
v pfipadé potfeby i navih¢enou utérkou z mikrovlakna.

Po kazdém tisku vyrobce doporucuje odstranit zbytky tisknutého filamentu
z prostoru tiskarny, stejné tak vycistit tiskovou podlozku od mastnoty a zbytku
filamentu.

Tiskovou podlozku Cistéte hadfikem, ktery nezanechava viakna a
izopropanolem, pfipadné jinym rozpoustédlem, které chemicky rozpousti
mastnotu a dané zbytky filamentu.

Pro Cisténi tiskové podlozky a nanaseni lepiciho pfipravku vyjmout tiskovou
podlozku z Tiskarny, jinak hrozi usazovani aerosolu téchto pfipravku

v mechanice Tiskarny a jeji poSkozeni a rychlejsi opotifebeni, pfipadné i vznik
pozaru!

Vyrobce taktéz doporucuje pravidelnou kontrolu a €isténi ventilator extruderu.
Tok vzduchu muize zpUsobovat nasavani tenkych €astic filamentu nebo jeho
vlaken béhem tisku do ventilatoru. Pokud se tyto ¢astice hromadi ve ventilatoru,
mohou snizovat ucinnost chlazeni a pfipadné blokovat ventilator a branit jeho
otaceni. K zaneseni ventilatoru hotendu jsou nachylné zejména vysokoteplotni
filamenty, jako napf. CPE+, PC a ABS, naopak zaneseny ventilator ofuku
vytisku zhorsi vysledky u rychlych tiskl ze zakladnich filamentl jako PLA,
PETG apod.

Doporucujeme zaroven po predesiém vypnuti Tiskarny a jejim odpojeni od
elektrické sité zkontrolovat a vydistit filtr ventilatort Elektroboxu.

VSechny ventilatory je nutné jednou za mésic zkontrolovat a pfipadné vycistit
od Castic filamentu. Jestli se vSak ventilator ani po vyc€isténi netoci, je
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pravdépodobné zadfeny nebo je zavada v elektroinstalaci. V téchto pfipadech
je nutné jej vyménit. Pro tento ukon se obratte na autorizovany servis
Pragostroj.

UDRZBA TISKARNY

Nutné kroky udrzby pro zachovani piné funk&nosti, pfesnosti a zaruky Tiskarny:

Pro typ HC s temperovanou komorou je nutné pravidelné (1x za dva tydny)
mazani: lanek mechanizmu, voziku na linearnich vedenich, matic na
kulickovych Sroubech osy Z, ozubeni mezi pastorkem motoru osy XY a
ozubenymi koly pfevodovky, pastorku extruderu doporu¢enym teploodolnym
mazivem (HYWIN)

Pro zachovani presnosti a kvality tisku doporu€ujeme jednou za rok
zkontrolovat napnuti lanek pohonného ustroji a pfipadné nastavit predepnuti
pohonného lanka. K tomuto ucelu je bud mozné si objednat autorizovany servis
Pragostroj nebo mlze sefizeni provést kvalifikovany uzivatel sam.

BezpecCnostni upozornéni: pro kontrolu a nastaveni predpéti pohonnych lanek
musi byt Tiskarna vypnuta, odpojena od zdroje napajeni a vychladla!!

Postup kontroly a nastaveni predpéti pohonného lanka:
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Odmontujte plech zadniho krytu
Na nize zobrazenych mistech zkontrolujte napnuti pohonnych lanek brnkutim.
Spravné predpjaté lanko nesmi viset, musi zapruzit a vydat kytarovy ton.

Pokud jsou pohonna lanka povolena, zvyste pfedpjeti lanek dotazenim
pfedpinacich drzakd pohonnych kladek, umisténych pod pohonnym bubnem.
Dosahnete toho pomoci nasledujiciho postupu:

Nejdfive povolte zajiStovaci Srouby kladek.

Poté pfitahnéte predpinaci Srouby.

Zkontrolovat drnknutim

(-]
‘@ Zajistovacisrouby napinak( kladek @_

Opét dotahnéte zajiStovaci Srouby predpinaku.
Po zméné predpéti pohonného lanka opét zkontrolujte predpéti brnkutim.

Dale zkuste ru¢né pohnout tiskovou hlavou v celém rozsahu pohybu portalu.
Pri této zkouSce musi tiskova hlava klast konstantni odpor vici sile Vasi ruky.

Opakujte pfipadné cely proces, dokud nebude lanko dobfe predepjaté, ij.
zadrnci jako kytara.

Po 5000 pracovnich hodinach nebo 1 roce provozu, podle toho, co nastane
dfive, doporuCujeme vyménu soucasti pohonného ustroji Tiskarny podléhajicich
béznému opotrebeni. To znamena vymeénu nerezovych lanek, unasecich kladek
a bubnu. Tato vyména je nutna pro zachovani presnosti tisku Tiskarny.

Vyménu komponentu provadéjte vzdy za pomoci kvalifikovaného servisu
Pragostroj. Vyrobce nenese odpovédnost za nefunkénost nebo zhorsenou
kvalitu tisku v pfipadé, ze vyménu soucastek pohybového ustroji provede
neautorizovany servis!
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